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Sprz g o elastyczne HADEFLE

Rodzaje wykona :
standardowe 2-czciowe z pakietami - FW
standardowe 3-czciowe z pakietami - FNW
standardowebez tulei Taperg wk adk - XW
wykonanie z tulej Taper i zwk adk - TX

[

L
y

Elastyczne sprzg a HADEFLEX

Ogdlnie przy zmieniajcym si momencie obrotowym nie
Elastyczne sprg a Hadeflex firmy DESCH sto  wywo uje  oddzia ywania  szkodliwych  si
sprzga kowe z elastycznwk adk wewn trz osiowych na oyska maszyny.

su ce do po czenia dwoch wa 6éw. Elastyczne

elementy (wk adki) charakteryzuj  si Rodzaj TX z tulej sto kowo-rozpr n Taper
odpornoci na cieranie, olej, ozon i starzenie. Sprzgo typu TX czy w sobie zalety sprg a
Mog pracowa w zakresie temperatur -20°C do elastycznego z zaletami systemu tulei rozpo-
+80°C. Dziki elastycznoci wk adki sprzgo zaciskowych typu TAPER, umbwiaj cych
tumi uderzenia, drgania obrotowe oraz odg osyszybkie, proste i elastyczne pczenie dwoch
pracy. Elastyczna wk adka dobrana jest w tenwa éw z jednoczesnym wyréwnaniem dow
sposob, aby wyrownywa przemieszczenia hiewspo osiowoci  czonych waéw. Rodzaj
osiowe, promieniowe i kowe pomidzy  wykonania TX z tulej Taper matzalet, e przy
po czonymi piastami sprga. Sprzgo du ych tolerancjach wau zapewnione jest
montowane jest przez naenie na czopy wa 6w i bezluzowe i jednoczeie osiowe mocowanie na
nie stawia ono wysokich wymagalotyczcych  wale. Mo liwa jest rOwnie regulacja sprga w
dok adnoci ustawienia. Jako wywaenia  kierunku osiowym. Wymiana wk adki elastycznej
odpowiada normie DIN ISO 1940 w klasie jakb  mo liwa jest poprzez atwe odsugie jednej
G16. Sprzg a Hadeflex firmy DESCH znajduj cz ci sprzga bez konieczn@i demontau
szerokie zastosowanie w budowie maszyn,przy czonej maszyny (wykonanie TX4, nie ma w
wsz dzie tam, gdzie wymagane jest niezawodnetym katalogu).

po czenie dwbéch wa 6w pondzy silnikiem a

maszyn robocz. Rodzaj F

Sprz g o Hadeflex w wykonaniu F produkowane
Rodzaj XW jest w wersji dwu i trzyczciowej. Sprzgo
Sprzga Habix wykonane s z eliwa i dwucz ciowe (typoszereg FW) umbwia

zapewniaj do momentu zamania kow monta pakietbw po osiowym odsuriu
przenoszcych napd najwy sze bezpieczestwo  maszyny napdzaj cej lub napdzane;.
eksploatacji. Wk adki elastyczne wykonana mog Trzycz ciowe wykonanie (typoszereg FNW)
by z tworzywa sztucznego o twarad 92 Shore umo liwia monta pakietbw bez koniecznoi

A (kolor miodowy) lub 98 Shore (niebieski). osiowego przesuwania maszyny ndgaj cej lub
Dzi ki sta emu zamocowaniu wk adki dozwolone nap dzane.

jest odkszta canie sjej w kierunku osiowym, co
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Wykonanie XW1

2
Wykonanie z otworem L ir ﬂ
wst pnym, bez tulei / ! N
. = =
sto kowo- rozpr nej 0 4
Taper, z wk adk
elastyczn = 1\ |l T ao
Dr ="
~ 2
i .
I
[l NN
I1 s I,I
I
)
Obroty Ci ar? Moment bezw adno ci
Wiel- D, D, (H7) " d d, I, l, s maksymalne masy”
ko
otwor
wst.
min.  max.
mm mm mm mm mm mm mm mm min’’ kg kgm?
24* - - 24 55 55 66 24 - 18 12500 0,55 0,0002
28* - - 28 62 62 76 28 - 20 11100 0,76 0,0004
32 - - 32 70 52 86 32 22 22 9800 1,08 0,0006
38 14 18 38 84 60 100 38 27 24 8100 1,78 0,0014
42 14 16 42 92 68 110 42 31 26 7400 2,38 0,0024
48 17 19 48 105 76 124 48 36 28 6500 3,38 0,0042
55 17 19 55 120 88 140 95 43 30 5700 4,89 0,0080
60 22 24 60 130 96 182 60 47 32 5200 6,29 0,012
65 24 26 65 142 | 104 165 65 51 35 4800 8,15 0,018
75 30 32 75 165 120 190 75 59 40 4100 12,60 0,038
85 40 42 85 185 | 136 214 85 68 a4 3700 17,90 0,068
100 58 60 100 220 160 250 100 80 a0 3100 29,30 0,156
110 68 70 110 240 176 275 110 88 55 2800 38,50 0,246
125 68 70 125 275 200 310 125 100 60 2500 56,70 0,470
140 78 80 140 310 224 345 140 113 65 2200 79,00 0,824
160 88 90 160 360 255 395 160 130 78 1900 118,40 1,654
1)

otwory w tolerancji H7 i z rowkiem wpustowym JS9dugg normy DIN 6885/ 1,
rubka po przeciwnej stronie rowka;

3 dane dotycze ci aréw i momentéwbezw adnoci masypodano dla sprgie z
maksymalnym otworem ;

materia piast sprg a EN-GJL-250 (eliwo GG-25) wed ug normy DIN EN 1561

wzgl dnie aluminium (oznaczono *)
C DESCH
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Sprz g o elastyczne HADEFLE

Dane techniczne sprzgie XW1

Moment obrotowy

1)

Sztywno  dynamiczna skr tna Cgyn

Wiel- [Nm/ rad]
ko
wk adka 92° | wk adka 98° | maksy- moment
kolor miodowy | kolor niebieski | malny zmienny 2
moment moment mom.
Znamionowy | znamionowy | znam. Tuw
Tin Tkn TiN maks
[Nm] [Nm] [Nm]
Vll/(l)el- Maks. przesuni cie wa 6w®
promieniowe| osiowe | k towe
l[?mlﬁlr I[Dmlrﬁ]a D[ |§W Y moment obrotowy podano dla osadzenia spe z
wpustem
24 0,3 1,2 0,7 P
38 0,3 1,2 0,7 2 dopuszczalne zmienne momenty obrotowe do f = 10
32 0,3 1,2 0,7 Hz
38 0,4 1,5 0,7 3 ptc))c;ar_le yvarto:i obO\:vi Zuj dlalkprdko_ c(; n = 60\?\/
obr/min i mog wyst powa tylko pojedynczo.
42 0,4 15 0,7 przypadku z oonego przemieszczenia wa u lub przy
48 0,4 1,5 0,7 wy szych obrotach dokonanaley redukcji (patrz
55 0,5 1,8 0,7 strona 46)
60 0,5 1,8 0,7 4
65 05 18 0.7 ) dane dotyczce ci ar6w i masowych momentow
75 0,6 > ’1 0 ’7 bezw adnoci podano dla sprgie z maksymalnym
J Z Z otworem; materia piast spga EN-GJL-250
85 0,7 2,1 0,7 ( eliwo GG-25) wed ug normy DIN EN 1561
100 0,8 2,4 0,7
110 0,9 2,4 0,7
125 1,0 3,0 0,7
140 1,1 3,0 0,7
160 1,2 3,0 0,7
40

C DESCH

DRIVE TECHNOLOGY




SPRZ G AELASTYCZNE DESCH GmbH & Co. KG

Wykonanie TX 03

Wykonanie z
tulej sto kowo-
rozpr n
Taper, z wk adk
elastyczn
Wiel- | Nr D, dy | | Iy s | Obroty | Ci ar? | Moment | Maks. przesuni cie wa u®
ko tulei maks bezw . | promieniowe| osiowe | k towe
min | maks masy DK, DK, | DK,
[mm] | [mm] [min] [ka] [kgm?] [mm] [mm] [
28 1108 10 28 71 66 23 20 9 900 1,26 0,0004 3 0, 0,5 0,7
42 1610 | 14 42 | 100| 77| 26| 25 7 000 2,92 0,002 0,4 1,0 0,7
60 2517 16 60| 147 120 45 30 4700 10,p 0,015%8 0,5 1,0 0,7
75 3020 | 25 751181 | 142| 51| 40 3800 18,9 0,0437 0,6 1,0 0,7
90 3535 35 90| 2171 224 89 4p 3200 44,0 0,144 0,7 ,0 0,7
110 | 4545 | 55 | 110 | 271| 284 | 115| 54 2 500 88,1 0,45 0,9 1,0 0,7
Moment obrotowy Sztywno  dynamiczna spr  yny Cayn
. [Nm/ rad]
Wiel-
ko
wk adka 92° | wk adka 98° | maksy- moment
kolor czarny kolor czerwony malny obrotowy
moment moment moment zmienny ?
znamionowy | znamionowy | Z1@mion. Tz
TN N TN maks
[Nm] [Nm] [Nm] [Nm]
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Sprz g o elastyczne HADEFLE

Tuleje sto kowo-rozpr ne Taper z rowkiem wg DIN 6885/1 - dospne otwory

Pole tolerancji JS9 dla rowka wpustowego

.'I\.ng]élgu'e' rednica otworow dost pnych tulei sto kowo-rozpr nych typu Taper

1108 10 11 12 14 16 18 19 20 2224 25 28*

1610 14 16 18 19 20 22 24 25 28 30 32 35
38 40 | 42*

2517 16 18 19 20 22 24 25 28 30 32 35 38
40 42 45 48 50 55 60

3020 25 28 30 32 35 38 40 42 45 48 | 50 55
60 65 70 75
35 38 40 42 45 48 50 55 60 65 70 7

3535 80 85 90

4545 55 60 65 70 75 80 85 90 95 | 100 | 105 | 110

* oznaczone gwiazdkotwory wykonano z rowkiem p ytkim wed ug normy DB885 / 3
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Wykonanie FW

Wykonanie dwucz ciowe z
otworem wst pnym,

z pakietami, bez tulei sto kowo-
rozpr nej Taper

Wiel-
ko D1

otwor
wst pny

1)

materia piast sprg a EN-GJL-250 (eliwo GG-25) wed ug normy DIN EN 1561

Obroty
maksymalne

[obr/min]

: 2
Ci ar?

[kl

Moment
bezw adno ci
masyz)

[kgm?]

otwory w tolerancji H7 i z rowkiem wpustowym JS9dugg normy DIN 6885 / 1 ; wykonanie zaeibk ustalajc na rowku
2 dane dotycze ci aréw i masowych momentotsezw adnoci podano dla sprgie z maksymalnym otworem ;
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Sprz g o elestyczne HADEFLES

Wykonanie FNW

Wykonanie

trzycz ciowe z
otworem wst pnym,
z pakietami, bez tulei
sto kowo- rozpr nej

Taper
Wiel- Obroty Ci ar? Moment
ko maksymalne bezw adno ci
masy?
[obr/min] [kd] [kgm?]

D otwory w tolerancji H7 i z rowkiem wpustowym JS9dugg normy DIN 6885/ 1 ; wykonanie zeibk ustalajc na rowku

2 dane dotycze ci aréw i masowych momentotsezw adnoci podano dla sprgie z maksymalnym otworem ;
materia piast sprg a EN-GJL-250 (eliwo GG-25) wed ug normy DIN EN 1561
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Dane techniczne sprzgie typu FW i FNW

Wiel-
ko

Perbunan twardo

Moment obrotowy

wk adki 80°Shore

moment
Znamionowy

Ty

[Nm]

1)

maksymalny
moment
znamionowy
TN maks

(Nm]

moment
zmienny ?

T

(Nm]

Sztywno

moment obrotowy podano dla osadzenia spezz wpustem
2 dopuszczalne zmienne momenty obrotowe do f = 10 Hz

dynamiczna skr
Cdyn
[Nm/ rad]

tha

Maksymalne

przesuni

cie wa 6w ?

promie-
niowe

DK,

[mm]

osiowe

DKa

[mm]

k towe

DKw

[mm]

® podane wartai obowi zuj dla prdko ci n = 600 obr/min i mogwyst powa tylko pojedynczo. W przypadku z onego
przemieszczenia wa u lub przy vezych obrotach dokonanale y redukcji (patrz strona 46)
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Sprz g o elastyczne HADEFLE

Dopuszczalne przesunicie wa 6w

Przesunicie promieniowe Przesumie osiowe Przesurdie k towe
D K DKa D Kw

W przypadku z oonego przemieszczenia wa u lub przy ezych obrotach obowiuje wspd czynnik zmniejszajy:

obowi zuje dla obrotéw 600 obr/min

0,8 dla 601 — 1000 obr/min
0,65 dla 1001 — 1500 obr/min
0,5 dla 1501 — 3000 obr/min

DK,/ DK, /DK, - dopuszczalne przemieszczenie promieniowe, osidwmwe czonych
wa 6w wzgl dnie piast sprg a

D W,/ DW,,DW,, - zmierzone przemieszczenie promieniowe, osioweédwe czonych
wa 6w wzgl dnie piast sprg a
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Dob6r

Obliczenie momentu obrotowego

Nominalny moment obrotowy urdzenia Ky
obliczany jest wed ug wzoru:

Ten moment obrotowy N, pomnoony przez
zale ny od przypadku zastosowania wspo6 czynnik
bezpieczestwa § i wspd czynnik temperatury; f
(podane w tabeli na stronie 50) daje wymagany
moment obrotowy sprg a Ty:

Tn f8 fr Taw

Psiln ika[kvv]

T [Nm] = 9550 -
" nsprzegla[mln 1]

Przypisanie wielko ci sprz gie do wielko ci silnika

Wielko ci (moce) silnikdw IEC i przypisane im wielkoci sprz gie Hadeflex Czop wau
Silnik pr du Wykonanie wg
tréjfazowego DIN748cz 3
— wielko d x | [mm]
przy obrotach
Moc | Wielko Moc | Wielko Moc | Wielko Moc | Wielko 3000 1500
silnika | sprzga | silnika | sprzga | silnika | sprzga | silnika | sprzga | obr/min| obr/min
[kwW] DESCH | [kw] DESCH | [kw] | DESCH | [kw] | DESCH i mniej
0,09 24 0,06 24 0,037 24 - -
56 0.12 24 0.09 24 | 0045 | 24 9x20
0,18 24 0,12 24 0,06 24 - -
e 0.25 24 0.18 24 0,09 24 11x23
0,37 24 0,25 24 0,18 24 0,09 24
1 0,55 24 0,37 24 0.25 24 0.12 24 14 %30
0,75 24 0,55 24 0,37 24 0,18 24
£ 1,1 24 0.75 24 0,55 24 0,25 24 R
90 S 1,5 24 1,1 24 0,75 24 0,37 24 24 x 50
90 L 2,2 24 1,5 24 1,1 24 0,55 24 24 x 50
3 28 2,2 28 15 28 0,75 28
100 L } _ 3 28 ! ) 11 o8 28 x 60
112 M 4 28 4 28 2,2 28 1,5 28 28 x 60
5,5 38 55 38 3 38 2,2 38
132'S 75 28 ’ ) - " ’ " 38 x 80
- - 7,5 38 4 38 3 38
132 M ’ ) 5.5 o ) ) 38 x 80
11 42 11 42 75 42 4 42
160 M 15 42 ) ) ’ i 5.5 49 42 x 110
160 L 18,5 42 15 42 11 42 7.5 42 42 x 110
180 M 22 48 18,5 48 - - - - 48 x 110
180 L - - 22 48 15 48 11 48 48 x 110
30 55 30 55 18,5 55 15 55
200 L 37 55 ’ ) 29 55 ) i 55 x 110
225 S - - 37 60 - - 18,5 60 55x110|60 x 140
225 M 45 55 45 60 30 60 22 60 55 x 1{180 x 140
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Sprz g o elastyczne HADEFLE

250 M 55 60 55 65 37 65 30 65 |60 x 140]65 x 140

280 S 75 65 75 75 45 75 37 75 | 65 x 1485 x 140

280 M 90 65 90 75 55 75 45 75 |65 x 140|75 x 140

315 S 110 65 110 85 75 85 55 85 | 65 x 14D x 170

315 M 132 65 132 85 90 85 75 85 |65 x 140/80 x 170

5L | 00 | 72 | 200 | 100 | 132 | 100 | 110 | 100 |65%140/80x170
250 85 250 | 100 | 160 | 100 | 132 | 110

355 L 315 85 315 | 110 | 200 | 110 | 160 | 110 |75x140|95 x 170
; : ; ; 250 | 125 | 200 | 125

400 L oo 188 jgg igg 315 125 250 140 150 x 170/ 100x210

Dane w powyszej tabeli dla silnikbw trojfazowych jako pierwszy dob6r sprga przy normalnych
ch odzonych powierzchniowo z wirnikiem klatkowym warunkach pracy.

dobrano wed ug normy DIN 42673 ark. 1 (natomiast W przypadku wystpowania obci e uderzeniowych i
dla silnikéw 56, 63, 71, 80, 315 L, 355 L. 400 L zmiennych powyszy dobdér wymaga sprawdzenia
wed ug katalogu Siemensa). To zestawienieys una zgodnie z poniszym postpowaniem.

Dobor wed ug programu

Jeli znacz ce obci enia uderzeniowe i zmienne 4. pr dko obrotowa robocza
wyst puj cz ciej, zaleca sisprawdzenie wed ug 5. momenty uderzeniowe
normy DIN 740. Do tego celu sy odpowiedni 6. momenty wzbudzania
program obliczeniowy. Celem przeprowadzenia 7. momenty bezw adnagi masy po stronie
tych oblicze niezb dne s poni sze dane: obci enia i napdowe]

1. rodzaj maszyny naplowej ilo rozruchéw na godzin

2. rodzaj maszyny roboczej temperatura otoczenia

3. moc maszyny naplzaj cej i napdzanej

©

Przyk ad doboru dla silnika znormalizowanego IEC

Dane urzdzenia Tkn = 1,75 1,2 1051 Nm = 2207 Nm

Maszyna robocza
- silnik pr du tréjfazowego 315 L

- moc silnika P = 110 kW Wybrano
- obroty n =1 000 obr/min - sprzg o XW1 wielko 100
wk adk elastyczn 92° Shore A
Maszyna robocza:  mieszalnik Tkn = 3000 Nm
- temperatura otoczenia +35° -sprzgo TX 03 wielko 90

wk adk elastyczn 92° Shore A
Ten = 2 500 Nm

Dobor sprzg a -sprzg o FW wielko 11
Tkn =2 480 Nm
_ 110kW -sprzg o FNW wielko 11
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Wspo czynnik pracy
Przypisanie parametréw obcenia (G, M, S) do rodzaju maszyny roboczej
KOPARKI MASZYNY DO PRZEROBKI GUMY |POMPY
S |Koparki wieloczerpakowe &uch. | S | Wyt aczarka limakowa S |Pompy t okowe
S |Mechanizmy jazdy (na gienicy) M |Kalandry G |Pompy obwodowe (rzadki p yn)
M |Mechanizmy jazdy (na szynie) S | Wygniatarki M | Pompy obwodowe (lepki p yn)
M | Windy manewrujce M | Mieszalniki S | Pompy nurnikowe
M |Pompy ssce S |Walcarki S |Pompy toczce
S |Ko a wirnikowe
S |G owice tnce pog biarki
M | urawie obrotowe MASZYNY DO OBROBKI DREWNA |KAMIENIE, ZIEMIA
MASZYNY BUDOWLANE S | Korowarki b bnowe S | amacze
— b M | Strugarki S |Piece obrotowe
m \éveytgn%riizy owe G Mas;yrjy do obrébki drewna S |Myny udarowe
M |Maszyny do budowy drég S | Traki pionowe S | M yny kulowe
S [Myny rurowe
PRZEMYS CHEMICZNY URZ DZENIE SUWNICOWE S |Myny udarowe
S |Prasy ceglane
M |B bny ch odzce G |Mechanizmy wysigu
M | Mieszalniki S | Mechanizmy jazdy
G |Mieszad a (rzadki p yn) G |Mechanizmy podnoszenia MASZYNY TEKSTYLNE
M | Mieszad a (lepki p yn) M | Mechanizmy obrotuurawia M | Nawijarki S
M |B bny suszarnicze M | Mechanizmy wypadowe M |Maszyny drukarsko-farbiarskie
G | Wiréwki (lekkie) M | Zbiorniki farbiarskie
M | Wiréwki (ci  kie) MASZYNY DO PRZEROBKI M |Szarparki
TWORZYW SZTUCZNYCH M| Krosna tkackie
WYDOBYWANIE ROPY NAFT. M | Wyt aczarka limakowa
M [Pompy do rurocigéw M| Kalandry SPR ARKI, KOMPRESORY
S |Urz dzenia do wiercenia M| Mieszalniki .
M | Rozdrabniarki S |Spr arkit okowe
M |Turbospr arki
PRZENO NIKI MASZYNY DO OBROBKI METALU |WALCOWNIE
M | Ko owroty wyci gowe M | Gi tarki do blach S |No yce do blach
S |Woci garki S | Prostownice blach M | Nawrotniki blach
M | Przenoniki cz onowe S Moty S | Wypycharki wlewkow
G |Przenoniki pasowe (towar sypki) | S |Strugarki S |Walcownia ksisk kwadrat. i p ask.
M |Przenoniki pasowe (towar stay) | S |Prasy S | Urz dzenia transportu wlewek
M |Pasowe przenaiki kube kowe M |No yce M |Ci garki drutu
M |Kolejki szynowe acuchowe S |Prasy kunicze S |Maszyny do usuwania zgorzeliny
M |Przenoniki okr ne S | Wykrojniki S |Walcownia blachy cienkiej
M |D wigi towarowe G |Przek. odboczk., uk ady wa 6w | S |Walcownia blachy grubej
G |Przenoniki kube kowe mczki M | Nap dy g 6wne obrabiarek M | Zwijarki (pasm i drutow)
M |D wigi osobowe G |Nap dy pomocnicze obrabiarek S |Walcownie na zimno
M | Przenoniki p ytkowe M |Przesuwacze &uchowe
M | Przenoniki limakowe MASZYNY SPO YWCZE S |No yce do ksow
M | Przenoniki kube kowe t ucznia Nape niarki M | Ch odnie wyrobow walcowni
S |Wyci gi pochy e Wvaniatarki M | Przesuwacze poprzeczne
M |Przenoniki ztam stalow Miégszad a cukrownicze M | Przenoniki rolkowe (lekkie)
M | Przenoniki korytowe acuchowe Maszyny pakujce la Przenoniki rolkowe (ci kie)
S
M
S
S
M
S

Krajarki do trzciny cukrowej
M yny do trzciny cukrowej

SO0

Myijki do burakéw cukrowych

Rozdrabniarki trzciny cukrowej

Krajarka do burakéw cukrowych

Prostowarki wielo rolkowe
Spawarki do rur

No yce do obcinania brzegow
No yce do obcinania ka@ow

Urz dzenia do odlewania @ ego
Urz dzenia do regulacji walcow
Urz dzenia do przesuwania

DMUCHAWY, WENTYLATORY

MASZYNY PAPIERNICZE

MASZYNY PRALNICZE
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Sprz g o elastyczne HADEFLE

Dmuchawy z obrotowymi t okami
Dmuchawy (osiowe lub prom.)
Wentylatory ch odni kominowych
Dmuchawy wycigowe
Turbodmuchawy

OZIZInL

NNz unnunon

Wy ymarki
Cylindry po yskowe
Holendry

cieraki
Kalandry
Prasy mokre
Szarparki
Prasy ssce
Walce ssce
Cylindry suszce

M
M

Suszarnie bbnowe
Pralnice mechaniczne

UZDATNIANIE WODY

T
Py,

DNICE, PRZETWORNICE

(NN

Przemienniki czstotliwo ci
Pr dnice
Pr dnice spawalnicze

M
M

Aeratory powierzchniowe
limaki wodne

Wspo6 czynnik pracy fs

Maszyna nap dowa Parametr obci enia maszyny roboczej
G M S

Silniki elektryczne, turbiny, silniki

hydrauliczne 1 1.25 1,75

Maszyny t okowe 4-6 cylindrow, stopie

nierbwnomiernoci 1,25 1,5 2

1:100 - 1:200

Maszyny t okowe 1-3 cylindréw, stopie

nierbwnomiernoci 1,5 2 2,5

do 1:100

Wsp6 czynnik temperatury fr

Temperatura fr
otoczenia [°C]
-20do +30 1,0
+ 30 do +40 1,2
+ 40 do +60 15
+ 60 do +80 1,8

50




